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TYP:

Dvouslozkovy, za studena vytvrzovany bisfenolovy tmel a injektaZzni material plnény specialnimi

sklenénymi mikrovloCkami a abrazi odolnymi plnivy.

DOPORUCENE POUZITI:

Jako tmel pro ocel postizenou dulkovou korozi v aplikacich,
které vyzaduji vysoce vykonny a chemicky odolny natérovy
system.

OMEZENI:

Neni vhodny pro ponofeni do nékterych vysoce polarnich
rozpoustédel, demineralizované vody nebo extrémnich
hodnot pH. Teplotni odolnost: 90°C v ponoru a 120°C mimo
ponor.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecénostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Povrch, na ktery ma byt material aplikovan, by mél byt
zbaven mastnoty a necistot. Kov by mél byt otryskan
minimalné dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2%

s drsnosti povrchu nejméné 50 mikrond, idealni je 100 - 125
mikronu. VSechny zbytky necistot po tryskani by mély byt
odstranény ofoukanim nebo vysatim. Material by mél byt na
otryskany povrch aplikovan co nejdfive. Podrobné informace
o pfipravé povrchu naleznete v pfislusnych specifikacnich
listech pro pfipravu povrchu.

Tento vyrobek by mél byt pfednostné aplikovan na zakladni
natér Polyglass PPA nebo zakladni natér z jinych materiall
Corroglass / Polyglass. MiZe v8ak byt pouzivan samostatné,
ale povrch musi byt otryskan dle normy ISO 8501-1, Sa 272
v souladu s aplikacnim listem Corrocoat SP1.

APLIKAGNi POMUCKY:

Stétec s kratkym tuhym vlasem, zednicka IZice nebo hladitko.

APLIKACE:

Pomoci aplikaéniho nastroje by mél byt material dikladné
zapracovan do profilu povrchu, aby bylo zajisténo, Ze bude
dosazeno maximalniho mozného navlh¢eni podkladu. Podle
tohoto postupu mize byt tloustka povlaku vytvofena do
pozadované tloustky. Material mdze byt aplikovan v DFT

az 8 mm, ale tato tloustka by neméla byt v jedné vrstvé
prekro¢ena. Material mize byt aplikovan az do 20 mm, pokud
se pouzije jako injektazni smés pfi teploté pod 20°C.

POKYNY PRO MiCHANI:

Odvazte pouze takovou ¢ast materialu, kterou Ize zpracovat
béhem doby zpracovatelnosti, a umistéte ji do michaci
nadoby. Odméfte spravny podil katalyzatoru pro dané
mnozstvi baze a pomoci vhodného a Cistého nastroje opatrné
pFidejte katalyzator do baze. Dikladné promichejte, potom

v pfipadé potfeby pfidejte barvivo a znovu promichejte tak,
aby barva byla jednotna. Doporucuje se obsah pfemistit

z michaci nadoby do mélké nadoby a znovu zamichat.

SMESOVACIi POMER:

Corrofill VE Ize katalyzovat pomoci katalyzatoru P2 v poméru
100:1 az 100:2 baze vuci katalyzatoru (hmotnostni pomér).
Tento pomér by se mél vzdy pohybovat v ramci téchto limitd,
pfi¢emz pfidani 2% katalyzatoru je standardem, 1% se
pouziva v prostfedi presahujicim 28°C nebo tam, kde je
tloustka nanaseného filmu vysSi nez 5 mm.

TYP KATALYZATORU:

Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2. Pro
optimalni vysledky pfi teplotach pod 10°C pouzijte katalyzator
Corrocoat P4.
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REDENI: Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vite, ale
Nesmi se pouzivat zadna fedidla. Pfidani styrenu maze vydatnost se muze vyrazné lisit podie podminek prostredi,
nepfiznivé ovlivnit chemickou odolnost tohoto vyrobku. profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti

pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o0. neprebira odpovédnost za zadnou
DOBA ZPRACOVATELNOSTI: odchylku od této hodnoty.
50 - 60 minut fi teploté 20°C. Za vySSich teplot bude doba
zpracc?vatelnostl krats.l ’a z? n|ZS|ctvw’te'pI’ot delsi. V pfipadé PRETIRACI INTERVAL:
vysokych teplot material pfed pouzZivanim ochladte nebo
pozadeijte o doporugeni spoleénost CORROTECH Dalsi vrstva Ize nanaSet poté, co pfedchozi vrstva dostatecné
ENGINEERING s.r.0. zgelovati tak, aby dokazala odolat pohybu pfi dalSim
nanaseni, i kdyz bude stale jesté lepiva. Maximalni doba pro
i dalSi natér je bez upravy 4 dny pfi teploté 20°C (za teplot
BALENI: prostfedi presahujicich 30°C je vyrazné kratsi).
10 nebo 20 litrové baleni.
MERNA HMOTNOST:
DOBA SKLADOVATELNOSTI: 1,23 g/lcmd,
Maximalné 12 mésicl v pripadé skladovan pfi teplotach 20°C
a mimo dosah salajicich zdrojl tepla nebo pfimych

. . BOD VZNICENi:
slunecnich paprsku.

32°C.

DOSTUPNE ODSTINY:

R STUPEN SMRSTENI:
Tmavé Seda.

6,5 % v zavislosti na rychlosti vytvrzovani

TEORETICKA VYDATNOST:

1,25 m?/I pfi tloustce vrstvy 1 000 mikronu. TVRDOST:

Minimalné 40 Barcold (ASTM D-2583).

OBJEM SUSINY:

iy e . . - . DOBA VYTVRZENI:
Material obsahuje t€kavé kapaliny, které se méni na pevné . ) ) ) .
Gastice. Objem pevnych ¢astic se lisi podle podminek poly- Pri te'plote 20 C se vytvrzvenllz 90 °/<j d(?sahne d°'8 hodin.
merizace. Nominalné se 99,8 % obsahu méni na pevné latky. UplIné vytvrzeni pro dosaZeni chemicke odolnosti bude

vyzadovat 6 dnu pfi teploté 20°C. Za zvySenych teplot se
i doby vytvrzovani zkrati.
PRAKTICKA VYDATNOST:
. - . ) - o
Povvrc‘hy v dobrém stavu, napfiklad nova ocel - 1,9 kg/m? pfi CISTENI NARADI:
tloustce 1 mm. . o
Nepravidelné povrchy, napfikiad ocel silné podkozena Metyl Etyl Keton, Metyl Iso Butyl Keton - pfed gelovaténim.

koroznimi dulky - 3 kg/m? pii tloustce 1 mm.
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Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim upiného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfriruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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